
机械工程系2015级各专业

学生金工实训安排
一、实习的性质：

金工实习是我系各专业学生熟悉机加工生产过程，培养实践动手能力，学习《机械基础》、《机械制造技术》、《模具制造工艺学》、《数控机床编程与操作》等后续必修课课程的实践性教学环节，是机械类专业的必修课。
二、实习目的和要求：
使学生掌握金属加工的主要的工艺方法和工艺过程，熟悉钳工和车工的各种设备和工量具的安全操作与使用；通过实习让学生养成热爱劳动，遵守学校规章制度，培养理论联系实际的严谨作风；并为学习以后课程打下良好的基础。
三、实习小组及指导教师
     刘伟    刘云建  
四、实习的内容
1、车工
    掌握车刀的刃磨，普通车床的操作技能，制定一般零件的车工工艺，正确选择刀具、夹、量具、独立完成简单零件的车削加工，提高学生的动手能力和看图的综合能力。
2、钳工
    掌握划线、锯割、锉削、钻孔、铰孔、内外螺纹的形成等加工的方法和应用，以及各种工具、量具的使用和测量方法。

五、时间安排与要求：

 本次实习为15模具，15计辅，15汽修，15数控1班，15数控3班，15数控4班。总计为六个班，本次实训总时间为八周。其中模具，计辅为每班两周，数控和汽修专业为每班一周。时间定于2015-2016学年第二学期的第7周至第14周。班级的具体时间安排：

15模具班为第二学期的第7-8周(4月11日—4月22日)。

15计辅班为第二学期的第9-10周(4月25日—5月6日)。

15汽修班为第二学期的第11周(5月9日—5月13日)。

15数控1班为第二学期的第12周(5月16日—5月20日)。

15数控3班为第二学期的第13周(5月23日—5月27日)。

15数控4班为第二学期的第14周(5月30日—6月3日)。
六、实习成绩的考核与评定方法：
    学生实习成绩包括实践成绩和平时成绩，实践成绩由各个工位的指导教师考核与评定，主要以学生动手能力、工件的合格率综合评定，平时成绩根据学生的出勤率进行评定。以上全部按照人社部统一规定的中级工应试要求考核。
七、学生实训具体时间安排：

  第一周（钳工）
	星期
课程
	一
	二
	三
	四
	五

	8:00

-

11:30
	1.金工实习动员

2.实习要求及其安全教育
	1.发放实习工量具

2.钳工理论基础
	钳工第一件工件的制作
	1.上交钳工第一件工件

2.发放锤头材料

3.小锤头制作
	小锤头制作

	教师
	刘伟
	刘伟
	刘运建
	刘运建
	刘运建

	地点
	教室401
	钳工车间
	钳工车间
	钳工车间
	钳工车间

	

	14:30

-

17:00
	钳工理论基础

(本次时间为14:30-16:05)
	钳工第一件工件的制作
	钳工第一件工件的制作
	  小锤头制作
	收实习工量具

评分

3.打扫车间卫生

	教师
	刘伟
	刘运建
	刘运建
	刘伟
	刘伟

	地点
	教室401
	钳工车间
	钳工车间
	钳工车间
	钳工车间


第二周（车工）
	星期
课程
	一
	二
	三
	四
	五

	8:00

-

11:30
	车工理论基础
	车刀的角度及其刃磨技术
	车工零件的加工（锤把子）
	车工零件的加工（锤把子）
	车工零件的加工（锤把子）

	教师
	刘伟
	刘伟
	刘运建
	刘运建
	刘伟

	地点
	教室401
	大车间
	大车间
	大车间
	大车间

	

	14:30

-

17:00
	车工理论基础

(本次时间为14:30-16:05)
	车刀的角度及其刃磨技术
	车工零件的加工（锤把子）
	车工零件的加工（锤把子）
	收实习工量具

评分

3.打扫车间卫生

	教师
	刘伟
	刘运建
	刘运建
	刘运建
	刘伟

	地点
	教室401
	大车间
	大车间
	大车间
	大车间


备注：汽修和数控专业只实习第一周的内容

八、实习注意事项：
1 、学生实习期间应服从指导老师的管理，不迟到、不早退、不得随意离开实习工位、有事必须向指导教师请假。

2 、进入车间实训，必须穿工作服或紧身服，上衣下摆不能敞开，袖口要扎紧，严禁戴手套，不准穿凉鞋、拖鞋、裙子，戴围巾等进入车间。不得在开动的机床旁脱换衣服，防止机器绞伤。女同学必须戴工作帽，将长发或辫子纳人帽内。

3 、参加实训的学生（学员）必须在指导老师的指导下使用加工设备。任何人使用机床时，必须严格遵守该机床的操作规程。

4 、学生（学员）除在指定的设备上进行实训外，其他一切设备、工具等未经同意不准私自动用。

5、 在操作过程中不得将自已所操作的机床、设备擅自让给别人操作。不准两个或两个以上同学同时操作同一台机床，以免发生意外。

6 、操作机床时必须思想集中，不准与别人谈话、阅读书刊、背诵外文单词和收听广播等。

7 、操作机床时，手、身体或其它物件不能靠近正在运动的机械。头不能靠工件太近，以防切屑或其他物件飞入眼中或撞伤面部。不得用手触摸未冷却的工件。不可用手直接清除切屑，应用专用钩子或其他物件清除。装夹零件、测量零件及清除切屑时，必须在机械停止运动时进行。

8 、严禁在车间内追逐、打闹、喧哗，走路要当心。

9、 启动电钮时必须注意前后、左右是否有人或物件碍事，若有人必须通知对方，有物件必须搬开后方可启动电钮。

10 、夹具、工件、刀具必须装夹牢固后才能开车，以防飞出伤人。

11 、工、夹、量具应放在适当的位置，以免损坏。

12、 现场教学和参观时，必须服从组织安排，注意听讲，不得随意走动。

13 、工作完毕，养成随时切断机床设备电源的好习惯，做好设备、量具、工具等的整理。

14 、实施5S, 做到文明实习，保持实习场地及设备的清洁，坚持每日及时清理打扫实习场所及设备的卫生。

15 、实习期间无故旷课一天以上者，实习成绩以0分计并终止实习。

16 、按时上交工件及其实训报告。
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